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GRAFICZNE

TAURUS

Drukarnia TAURUS zaliczana jest do $cistej czotéwki najnowoczesniejszych firm poligraficznych w kraju.
Pracujemy na pigcio, osmio i dresigcio kolorowych maszynach, zakupionych u dwéch wiodacych
producentéw Swiatowych - Komori oraz Heidelberg. O naszej renomie $wiadczy szereg nagrdd i
wyrdznien, jakie dotychczas otrzymaliémy. Drukujemy dla najbardziej wymagajacych klientéw. Nie mamy
zadnych k ow przed p ymi zaktadami w Unii Europejskiej.

PRZYGOTOWANIE MATERIALOW DO DRUKU

Wymagania techniczne dla plikéw cyfrowych, do druku w technologii CTP, zalecane przez Zakiady Graficzne TAURUS:

Pobierz wymagania techniczne
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Ponizej mozesz pobraé profile
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1. Sposéb dostarczenia materiatéow:
1a. Materiaty przy pracach drukowanych przez Z.G.Taurus dostarczamy na nastgpujacych nosnikach:

- CD-ROM (PC, MAC),

- DVD,

Pendrive

FTP klienta

e-mail: taurus@data.pl (pliki nie wigksze niz 15Mb)

- serwer FTP drukarni Taurus - adres ogélny: ftp.drukarniataurus.com.pl, w celu stworzenia osobistego konta ftp prosimy o kontakt z administratorem
IT drukarni (22) 760 41 67. Pomocny takze bedzie darmowy klient ftp Filezilla lub Internet Explorer
- system InSite Prepress Portal umozliwiajacy obstuge i akceptacje zadar poprzez Internet. Zatozenie konta: (22) 760 41 68,

2. Formaty plikéw:

Pliki zamknigte PS, PRN, PDF.

Zbiory formatu wektoroweqo i rastrowego - EPS.

Prace kolorowe zapisane jako Composite CMYK (bez separacii).

Prace czarno-biate zapisane jako Black and White lub Greyscale.

Nazwy zbioréw bez polskich znakéw oznaczajace przeznaczenie plikéw, badz w przypadku automatycznego. Pliki reklam powinny by¢ sprawdzane i
przepisywane na format stron jaki wystepuje dla czesci wydawniczej.

11. Uktad graficzny

1. Kazda strona powinna zawierac:

- linie cigcia wg. formatu zgodnego 2 formatem publikacji,

- punktury,

2. Pliki powinny by¢ przygotowane do naswietlania w rozdzielczosci 2 400 dpi i liniaturze 150 Ipi {(dla plikéw PS lub PRN)

3. Elementy drukowane na spad powinny wychodzié poza linie cigcia na 3 mm. W przypadku reklam, ze wzgledu na mozliwosé drukowania na stronach
parzystych i nieparzystych spady powinny wystepawaé ze wszystkich stron,

4. Wazne elementy tekstowe lub graficzne nie powinny znajdowac sig w odlegtosci mniejszej niz 4 mm od linii cigcia,

S. W przypadku rozktadéwek nalezy tworzyé oddzielne pliki z lewej | prawe) strony,

6. W przypadku materiatéw przygotowanych do oprawy klejonej prosimy o rozsuwanie zdjeé lub innych elementéw przechodzacych z kolumny na
kolumneg po 2,5 mm na zewnatrz. W przypadku, kiedy grafika taczona jest z oktadka, odlegtosé te nalezy zwigkszyé do 6 mm,

7. Niedopuszczalne jest przechodzenie ilustracji na kilka milimetréw na sasiednia strong,

8. W przypadku koniecznosci montazu kolumnowego w drukarni lub montazu kolumny o innym formacie od formatu publikacji, nalezy dotaczy¢ makiete
2 doktadnym okresleniem potozenia poszczegdlnych czesci sktadowych kolumny lub linii cieé na kolumnie nietypowej,

9. Minimalny stopief pisma drukawanego jednym kolorem wynosi 6 pkt. dla kroju jednoelementowego, a 7 pkt. dla krojéw dwuelementowych,

10. Minimalny stopied pisma drukowanego wiecej niz jednym kolorem wynosi 8 pkt. dla kroju jednoelementowego, a 10 pkt. dla krojéw
dwuelementowych,

11, Cienkie linie i inne cienkie elementy graficzne powinny by¢ 2definiowane w 1 kolorze,

12. Najmniejsza dopuszczalna grubogé linii to 0,1 pkt. Zapobiega to zanikaniu linii w czasie druku,

13. Czarne teksty na kolorowym tle musza byé nadrukowane (uzyta opcja overprint),

14, Biate elementy lub teksty musza by¢ wybrane (uzyta opcja knockout),

15. W obszarach czarnej apli nalezy dotaczyé 40% Cyanu, 40% Magenty i 40% Yellow,

16. Wszystkie pliki powinny byé sprawdzone przed wystaniem do drukarni badz w przypadku korzystania z system InSite Prepress Portal pliki
zostana sprawdzone w momencie wysylania.

II1. Najczesciej popetniane bledy:

Brak fontdw,
2djecia o niskiej rozdzielczosci,

Za mate spady lub ich brak,

Prace zawierajace elementy lub zdjecia RGB lub inne niz CMYK lub PANTONE,
Nadruk biatych elementéw lub tekstéw,

Zbyt cienka grubosé linii,
Zbyt mate rozsuniecie punk
Brak nadruku czarnych teks

r i linii ciecia (offset powinien wynosié minimum 9 punktéw),
6w lub innych elementdw
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Zapraszamy do wspdipracy i serdeczne prosimy o przestrzeganie powyzszych zalecen drukarni, ktdre pozwola uniknaé wielu nieporozumien pomigdzy
Wydawnictwern, a Drukarnia.
W razie watpliwosci prosimy o kontakt telefoniczny:

Biuro obstugi klienta - ienia, or

Biuro Obstugi Klienta 2.G. Taurus
Kalkulacje niestandardowe
czynne od god 00 do 16:00

Pawet Milewski
p.milewski@drukarniataurus.cormn.pl
(22) 760 41 64

Iwona Gruzewska
gruzewskai@drukarniatat
(22) 760 41 64

us.com.pl

Stawomir Pustota
(22) 783 6000 w.106
s.pustola@drukarniataurus.com.pl

Krzysztof 2alewski
k.zalewski@drukarniataurus.com.pl
(22) 783 6000 w.106

Studio graficzne

czynne od godz. 6:00 do 22:00
taurus@data.pl

(22) 783 6000 w.107

Technolodzy

dostepni od godz. 7:00 do 20:00
k.oryl@drukarniataurus.com.pl
k.mastalerz@drukarniataury
(22) 783 6000 w.108

om.pl

Ksiegowosé
czynne od godz. 8:00 do 16:00

ksiegowosc@drukarniataurus.com.pl
(22) 783 6000

1,103

Faktury

czynne od godz. 7:00 do 15:00

e rawska@drukarniataurus.com.pl
(22) 783 6000 w.101

Administrator IT

czynne od godz. 10:00 do 16:00
admin@drukarniataurus.com.pl
(22) 760 41 67

5-074 Halindw  tel. +48




